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Abstrak
 

Penelitianini tentang health risk assessment pada kegiatan produksi yang dilakukan di area Stasiun

Pengumpul A (SP A) dan Stasiun Pengumpul Utama B (SPUB) PT X tahun 2014. Penilaian risiko kesehatan

dilakukan dengan dengan menganalisis nilai potensi dari bahaya yang ada (P), Frekuensi pajanan (F), Durasi

(D), Risiko Awal (RA), Upaya Perlindungan (UP) dan Risiko Risidual (RR) untuk mengetahui level risiko

kesehatan yang ada pada setiap kegiatan kerja. metode penelitian ini adalah semikuantitatif dengan

melakukan observasi dan pengumpulan data. Hasil dari penilaian risiko menunjukkan bahwa pada kegiatan

di area SP A yaitu pengukuran volume tangki di tangki produksi 7 (benzene, toluene, xylene, hexane, pasta

gasoline), di tangki 4 dan 6 (pasta gasoline), pengoprasian pompa transfer, compressor (bising) memiliki

risiko kesehatan tinggi. Sedangakn di area SPU B pajanan kebisingan pada pompa transfer memiliki risiko

medium. Kata Kunci: Health Risk Assessment(HRA), Stasiun Pengumpul (SP), Potensi bahaya (P),

Frekuensi pajanan (F), Durasi (D), Risiko Awal (RA), Upaya Perlindungan (UP) dan Risiko Risidual (RR)

This Health Risk Assessment research that was held at Oil Station A (SP A) and Primary Oil Station B (SPU

B) PT X Years 2014. Health risk assessment was conducted by analyzing the value potential of hazard (P),

Frequency rate of exposure (F), Duration (D), level of risk (RA), Prevention means (UP) and Residual Risk

(RR) from every job activity. This study is a semi quantitative method by observation and data collection.

The result of this risk assessment indicated that in SP A activity, measuring the volume of tank in tank

production 7 (benzene, toluene, xylene, hexane, gasoline pasta), in tank 4 and 6 (gasoline past), in transfer

pump and compressor (noisy) has a high risk. While in the area SPU B noise exposure in transfer pump that

have a medium risk. Keywords: Health Risk Assessment (HRA), oil station (SP), Potential hazard (P),

exposure frequency (F), duration (D), Level of Risk (RA), Safeguard (UP) and Residual Risk (RR)
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